Noch effizienter Holz biegen

»Stuzama IT« mit zwei stirnseitigen Niederhaltern ausgeriistet

Die Holzbiegespezialisten der GHE
Bavaria, Eibelstadt, haben als Messe-
iere und Neuheit die ,Stuzama
I* mit zwei stirnseitigen Niederhal-
tern gezeigl. Sobald das Werkstiick in
Lingsrichtung geklammert ist, drii-
cken die beiden Niederhalter das Holz
nach unten in die Form und halten es
in dieser Position bis zum Ende des
Biegevorgangs. Die Wiederholgenau-
igkeit ist gewiihrleistet, weil das Holz
dadurch stets in der gleichen Position
in der Maschine liegt.

Werden die Niederhalter nicht verwen-
det, ist es dagegen méglich, dass das
Holz beim Biegen aus dem Blech ein
wenig herausspringt und dann mit ei-
nem Weichstoffhammer wieder hinein-
gedriickt werden muss. AuBerdem wird
so die Wiederholgenauigkeit der Nie-
derhalter nicht erreicht. Mit den Nie-
derhaltern kinnen auch leichte S-For-
men gebogen werden, z.B. leicht ge-
schwungene Hinterstollen, oder Sitz-
rahmen fiir Stapelstiihle. Durch die
vollstiindige Integration in die automa-
tische Steuerung lauft der Biegevorgang
unterbrechungsfrei und damit noch
schneller ab, der Prozess verkiirzt sich
um etwa 3 bis 6 s/min bzw. 5 bis 10 %.
Auch geht die Arbeit dem Bediener
leichter und ermiidungsfreier von der
Hand, betont Dr. Otto Eggert, Ge-

schiifisfiihrer des 145-jlihrigen Fami-
lienunternehmens. ,Die  Maschine
kommt gut an®, so Eggm weiter, ,bei
einer Vorpmmem eine Woche vor der
Messe mit verschiedenen Kunden sowie
auf der Messe konnten wir mehrere Be-
stellungen entgegennehmen“. In der
Woche nach der ,Ligna” wurde die ers-
te ,,Stuzama II" mit Niederhaltern an ei-
nen Kunden in Japan ausgeliefert.

Im Grundsatz hat sich beim Biegen
von Vollholz auch zur diesjihrigen ,Li-
gna" nichts gefindert. Zunfchst wird
das Holz im Dampf erweicht, dann in
einem Zugband gebogen und hinterher
getrocknet. Im Trocknungsvorgang
bauen sich die Spannungen ab, danach
kann das jeweilige Teil weiter bearbeitet
werden. wAnf-
grund der ndtigen
Produktionsanla-

beitsabléufe ist
Holzbiegen aber
eher eine Methode
fiir die industrielle

Eggert. Uber grole
Stiickzahlen gese-
hen, ist es eine sehr

«Stuzama i1 neu mit zwei Niederhaltern

effiziente wie preisgiinstige Fertigungs-
methode mit Vorteilen, sowohl in der
Produktion, als auch fiir das Produki
(Kraftverlauf lings der Faser, schlanke
Querschnitte, dadurch leicht, trotzdem
hoch belastbar und haltbar usw.).

Daher hat die GHE Bavaria in den
letzten Jahren ihr Angebot auf Anlagen
fiir die Serienproduktion ausgerichtet,
ab Stlickzahlen von 200 Stiihlen/Tag
oder ab 10000 Rodel und Schilitten in
der Saison. ,Natiirlich haben wir auch
Bestandskunden, die heute 5000 Stithle
oder Rodel im Jahr machen, und es ist
unser Ehrgeiz, auch diesen gute Lsun-
gen anzubieten. Unser Fokus liegt aber
ganz klar bei grijBeren Produktionsvo-
lumina.”

Werkfoto



